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1.1

1.2.

PRIEKSVARDS

VISPARIGA INFORMACIJA

Apsveicam ar metina$anas aparata Minarc Evo IEGADI. Pareizi ekspluatéjot Kemppi
iekartu, nozimigi var palielinat metinaSanas darbu produktivitati un nodrosinat

ilglaicigu ekonomiju.

Saja rokasgramata ir svariga informacija par uznémuma Kemppi iekartu, ko esat
iegadajies, ekspluataciju, tehnisko apkopi un tehnisko drosibu. Rokasgramatas

beigas ir noradtti iekartas tehniskie parametri.

Pirms darba sak3anas ar So iekartu uzmanigi izlasiet So rokasgramatu. Jisu

dro8ibai un iekartas saglabasanai ipasa uzmaniba ir japievéers droSibas tehnikas
noradijumiem, kas ir sniegtas $aja rokasgramata.

Izlasiet arT atseviSko brosiru ,Uznémuma Kemppi droSibas tehnikas instrukcija”, kas ir
ieklauta iekartas piegades komplekta. Pievérsiet ipaSu uzmanibu riskiem, kas saistiti ar
ugunsdroSibu un spradzienbistamibu.

Lai iegltu plasaku informaciju par ,Kemppi Oy’ iekartu, vérsieties uznémuma
.Kemppi Oy’, pie uznémuma oficidla izplatitdja vai apmeklgjiet timekla vietni
www.kemppi.com.

Uznémuma Kemppi droSibas tehnikas standarta instrukcijas, ka art garantijas
nosacijumus var atrast uznémuma timek|a vietné www.kemppi.com.

Saja rokasgramata noraditie tehniskie parametri var tikt mainiti bez iepriek$éja
bridinajuma.

UZMANIBU! Rokasgramatas sadalas, kuram japievérs jpasa uzmaniba, lai samazinatu
iekartas sabojasanas vai personala traumu risku, ir apzimétas ar noradi "UZMANIBU!".
Uzmaniqi izlasiet Sis sadalas un ievérojiet tajas sniegtos noradijumus.

Pazinojums par ierobezotu atbildibu

Neraugoties uz to, ka ir darits viss iesp&jamais $aja rokasgramata sniegtas
informacijas precizitates un pilniguma nodroSinasanai, uznémums neuznemas atbildibu
par kladam vai nepilntbam. Uznémums Kemppi patur tiesibas jebkura laikd mainrtt
aprakstitas iekartas specifikacijas bez iepriek8&ja bridinadjuma. Ir aizliegts kopét,
ierakstit, reproducét vai atveidot S1s rokasgramatas saturu bez uznémuma Kemppi
iepriek$€jas piekriSanas!

lekartas apraksts

Minarc Evo 180 ir vienkarsi lietojams metinaSanas aparats metinasanai ar MMA
(gabalelektrodu) metodi. lekarta ir piemérota profesionalai lietoSanai metalapstrade,
buvlaukumos un remonta metinaSanas darbiem. Pirms iekartas ekspluatacijas vai
jebkadiem tehniskas apkopes darbiem izlasiet ekspluatacijas rokasgramatu un
saglabajiet to turpmakai

izmantoSanai.

Pievienotas ir arT atseviSkas ierices sprieguma samazinasanai (VRD).

LV

MetinaSanas aparats Minarc Evo 180VRD ir aprikots ar ierici VRD, lai uzturétu
tukSgaitas spriegumu (OCD), kas mazaks par 30 V. Modeli AU (Australijai un
Jaunzélandei) vienmér ir aprikoti ar sprieguma samazinasanas ierici (VRD), lai
uzturétu tukSgaitas spriegumu, kas mazaks par 12 V.

Aparats Minarc Evo 180 iztur baroSanas stravas sprieguma svarstibas un ir piemérots
darbam bavlaukumos, izmantojot generatorus un garus spéka kabelus. Baro$anas
avotam ir izmantota fazes un frekvences raksturojuma tehnologija, kas nodrosina
optimalu energijas patérinu, ja ir vienas fazes elektrobaro$ana. Stravas parveidotaja
konstrukcija uz bipolaru tranzistoru pamata ar izolétu aizslégu nodroSina dro3u loka
aizdegSanu un labu metinaSanas kvalitati, izmantojot visu veidu elektrodus.



http://www.kemppi.com/

LV

2.1.

2.2.

2.3.

Piegades komplekta ir ieklauti metindSanas kabeli un zemé&juma kabeli, ka

art elektrodu turétajs, zemeéjuma spailes un savienotaji.

Minarc Evo var izmantot arT standarta metinasanas operacijam ar TIG tehnologiju,
turklat loka iedegSana notiek ar pacel$anas metodi. MetinaSanai ar TIG tehnologiju
nepiecieSama papildu aprikojuma un stravas attalas vadibas ieri€u pasatiSanas
numuri ir noradtti 5. sadala ,Detalu pasatisanas numuri”.

PIRMS DARBA SAKSANAS

UZMANIBU! Pirms metina$anas sak$anas izlasiet atsevisko brosdru ar droSibas
tehnikas instrukcijam. Ipasu uzmanibu pievérsiet riskiem, kas saistiti ar
ugunsdroSibu un spradzienbistamibu.

IzpakoSana

Pirms iekartas izpakoSanas parliecinieties, vai transportéSanas laika tai nav radusies
bojajumi. Parbaudiet ari, vai ir sanemta ta iekarta, kas pasatita, un vai tai ir pievienotas
instrukcijas.

lepakojuma materials ir derigs otrreizéjai parstradei.

Transportésana
Aparats ir jatransporté vertikala stavokl.

UZMANIBU! Parvietojot metinasanas aparatu, vienmér paceliet to aiz roktura. nekada
gadijuma nevelciet aparatu aiz metinaSanas kabela vai citiem kabeliem.

Apkartéja vide

Sis aparats ir piemérots izmanto$anai telpas un arpus telpam. Izmantojot aparatu arpus
telpam, tas ir jaaizsarga no lietus un tieSiem saules stariem. Glabajiet aparatu sausa un
tira vieta, ekspluatacijas un glabasanas laika tam jabat aizsargatam no smiltim un
putekliem. leteicama darba temperatira ir no — 20 Iidz +40°C. Novietojiet aparatu ta, lai

tas nesaskartos ar karstam virsmam un uz ta nekristu dzirksteles un izkauséta metala
Slakatas. Paliecinieties vai aparata dzeséSanai tam brivi var piek|at gaisa plisma.

Aparata novietosana

Uzlieciet aparatu uz cietas un sausas horizontalas virsmas. P&c iespé&jas nepielaujiet
putek|u vai citu piemaisijumu iek|GSanu gaisa plisma, kas dzesé aparatu. Vélams aparatu
novietot augstak par gridas Iimeni.
Piezimes par aparata novietoSanu

« Slipums virsmai, uz kuras ir novietots aparats, nedrikst parsniegt 15 gradus.

* Nodrosiniet dzeséjosa gaisa brivu cirkulaciju. Apkart aparatam jabit ne mazak ka

20 cm platai brivai telpai, lai brivi varétu cirkulét dzeséjoSais gaiss.
 Apratam ir jabadt aizsargatam no spéciga lietus un tieSiem saules stariem.

UZMANIBU! Nestradajiet ar aparatu lietd. Aparata aizsardzibas klase — IP23S,
t. i., nodroS8inata ir tikai aréja aizsardziba un aizsardziba glabasanas laika.

UZMANIBU! Nekada gadijuma neizmantojiet mitru metina$anas aparatu.

UZMANIBU! Nepielaujiet, lai slipé$anas laika uz aparata pusi lidotu dzirksteles vai
metala dalinas.

Sadales tikls

Visas standarta elektroierices bez Ipasam elektriskam kédém generé harmoniskas
svarstibas sadales tikla. Harmonisku svarstibu strava ar augstu vertibu var pilniba
sabojat dazu veidu iekartas vai radit to darbibas traucéjumus.

Minarc Evo 180 atbilst standartam IEC 61000-3-12.



2.4.

2.5.

2.6.

Seérijas numurs

Aparata sérijas numurs ir noradits uz razotaja plaksnites. Sérijas numurs dod iespéju
izsekot izstradajuma razoSanas sérijai. Sérijas numurs, iespéjams, bls nepiecieSams,
pasutot rezerves dalas vai planojot tehnisko apkopi.

Aparata kopskats

Aparata korpuss

ElektrobaroSanas slédzis

MetinaSanas stravas ekrans

Savienojuma ligzdas ar pozitivu un negativu polaritati metinaSanas kédei
Elektroda turétajs un metinasanas kabelis

Zemeéjuma kabelis un spaile

Savienojuma ligzda metinaSanas stravas attalai vadibai

NogkohPE

Kabelu savienojumi

PieslegSana elektrotiklam

Aparats ir aprikots ar 3 m garu baroSanas kabeli un spraudkontaktu. Pievienojiet
baroSanas kabeli elektrotiklam. Tikla kabelis un spraudkontakts jau ir pievienoti aparatam.
Ja ir nepiecieSams cita veida spraudkontakts, ta montaza javeic sertificétam elektrikim.
Ja tiek izmantot pagarinatajs, ta Skérsgriezuma laukumam jabdt ne mazakam par aparata
baroSanas kabela Skérsgriezuma laukumu (3 x 1,5 mm?). leteicams izmantot
pagarinataju ar 8kérsgriezumu 3 x 2,5 mm?2. Pagarinataja maksimalais garums ir 100 m.
Aparatu var izmantot arT ar eneratoru. Generatora minimala jauda ir 5,5 kVA, bet
ieteicams izmantot generatoru ar jaudu 8,5 kVA, lai aparats varétu stradat ar maksimalu
produktivitati.

Elektroda turétajs

Pievienojiet metinaSanas kabeli baroSanas avotam. Parasti baroSanas kabeli ar
elektroda turétaju pievieno pie pozitivas spailes, t. i., elektrodam ir pozitiva polaritate
(+).

Zemeésana

Pievienojiet zemésSanas kabeli pie baroSanas avota. ZemésSanas kabelis ar spaili parasti
tiek pievienots pie negativas spailes (-). Notiriet sagataves virsmu un piestipriniet pie
sagataves zemésanas kabela spaili, lai raditu metinaSanas kéedi.
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2.7. Vadibas ierices

MetinaSanas stravas regulators

MetinaSanas veida izvéles poga

MetinaSanas stravas ekrans - indikators

Aparats ir ieslégts, ja deg zalais indikators

Sprieguma samazinasanas bloka darbibas indikators. Zala krasa nozimé to, ka
funkcija ir ieslégta. Sarkana krasa signalizé par sistémas darbibas k|Gdu
Parkarsanas indikators

Attalas vadibas ieslégSanas/izslégSanas poga
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Galvenais slédzis un ieslégSanas indikators ("ON")

Parslédzot aparata slédzi stavokli I, iedegas indikators (pozicija 4 attéla ), un aparats ir
gatavs metina8anai. Indikators vienmér deg, ja aparats ir pieslégts tiklam, un slédzis atrodas
stavoklt I. Aparata normalas darbibas laika indikators ir zala krasa. Ja aparats ir blokéts,
indikators mirgos, un aparats nedarbosies. Aparats ir jarestarté ar galveno slédzi. Ja
indikators turpina mirgot, vérsieties Kemppi apkalpoSanas centra.

UZMANIBU' Aparatu vienmér ieslédziet un izslédziet ar galveno slédzi, nekada gadijuma
izslégSanai neizmantojiet spraudkontaktu!

Indikators VRD ieslégsanai drosa rezima ("VRD safe ON")

Aparatu MinArc EVO modeli ar VRD samazina tukSgaitas spriegumu. Ja aparats ir ieslégts,
un VRD indikators (pozicija 5 attéla) deg zala krasa, tuk3gaitas spriegums ir pielaujamajas
robezas. Ja tukSgaitas spriegums parsniedz pielaujamo spriegumu, aparats parslédzas uz
,blokéSanas” stavokli, un VRD indikatora krasa mainas uz sarkanu.

MetinaSana nav iesp&jama, un mirgo ari darbibas indikators.

Aparats ir jarestarté ar galveno slédzi. Ja joprojam tiek radits aparata blokéSanas statuss —
vérsieties Kemppi apkalpoSanas centra.

Metinasanas veida parslédzéjs, MMA/TIG

Sis parslédzéjs tiek izmantots metinasanas rezima (MMA vai TIG) izvélei atkariba no
izvéléta metinasanas veida.

Metinasanas stravas regulésana

MetinaSanas stravas stiprumu regulé ar vienmérigas reguléSanas rokturi. lestatiet
metinaSanas stravas stiprumu atbilstoSi metinamajai detalai, Suves novietojumam,
elektroda tipam un izméram.



3.1.

Parkarsanas indikators

Termoreleju var ieslégt, metinot sagataves ar lielu Skérsgriezumu vai augsta apkartéjas
vides temperatira. Kad tas ieslédzas, deg dzeltena indikatorlampina. BaroSanas avota
ventilators dzesé aparatu, péc tam indikators nodzisis, un aparats atkal bus gatavs
darbam.

Lokala un attalinata vadiba

MetinaSanas aparata vadibu var veikt ar attalas vadibas ierici. Izvélieties attalo
vadibu, nospiezot attalas vadibas ieslégSanas/izslégSanas pogu ("Remote control
ON/OFF").

Plasaka informacija par piedavatajam stravas attalas vadibas iericém ir
rokasgramatas sadala ,Detalu pasitiSanas numuri”.

EKSPLUATACIJA

UZMANIBU! Dimi un tvaiki, kas veidojas metind$anas laika, var bat bistami veselibai.
Parliecinieties, vai metinasanas laika ir pietiekama ventilacija! Skatities uz elektrisko
loku drikst tikai caur aizsargmasku, kas ir ipaSi paredzéta metinaSanai ar elektrisko loku!
Aizsargéajiet sevi un apkartéjo teritoriju no elektriska loka iedarbibas un karsta metala
Slakatam!

Sagatavosana metinasanai

UZMANIBU! Vienmér valkajiet metinasanas darbiem paredzéto aizsargapgérbu,
aizsargcimdus, masku un brilles. Pirms galvenas sagataves metinaSanas ieteicams
sametinat izméginajuma suves. Ja elektriska loka aizdegsSanas vai metinasanas
procesa elektrods pielips vai piesals pie sagataves, nemiet véra, ka tas atri uzkarst
un var tikt nokaitéts lidz sarkankvélei. Lai atbrivotu elektrodu, pagrieziet elektroda
turétaju uz saniem no sagataves un saciet metinasanu no jauna. Ja tas nedod
vélamo rezultatu, izslédziet aparatu ar galveno slédzi, un péc tam, kad elektrods bds
atdzisis, atbrivojiet to. Uzmanibu! Elektrods un sagataves var bit [oti karstas.

MetinaSanu var sakt péc nepiecieSamas sagatavo$anas, kas aprakstita Saja
rokasgramata.

Bez metinaSanas aparata metinaSanas rezultatu ietekmé ari sagataves veids,
novietojums metinaSanas laika un vide, kura tiek veikta metinaSana. Tadeé| ir
nepiecieSams ieverot ieteikumus, kas sniegti $aja rokasgramata.

MetinaSanas procesa elektriska stava plust uz sagatavi pa kabeli, spaili un elektrodu.
Pa zeméjuma kabeli, kas piestiprinats pie sagataves, strava plUst atpakal uz aparatu,
veidojot slégtu metinaSanas kédi. Stravas netraucéta plisma iesp&jama tikai tad, ja
zemésSanas spaile ir pienacigi piestiprinata pie sagataves, bet virsma spailes
piestiprinaSanas vieta ir tira, nav parklata ar krasu vai rasu.
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

Metinasana ar MMA metodi

i

Metinot manuali ar elektrisko loku un metala elektrodu (MMA), izkausétais piekaus€Sanas
metals no elektroda pariet metinasanas vanna. Nominalo metinaSanas stravu izvélas
atkariba no elektroda izméra un stavok|a metinaSanas laika. Elektriskais loks veidojas starp
elektroda galu un sagatavi. Izkauséjot elektroda parklajumu, veidojas gaze un izdedzi, kas
aizsarga izkauséto metalu, tam parejot uz metinaSanas vannu, ka ari sacietéSanas procesa.
Ta ka izdedzi sacieté virs karstas metala Suves, tie nelauj metalam oksidéties. Izveidojies
izdedzu slanis péc metinasanas tiek novakts, pieméram, ar pneimatiska cirtna palidzibu.
Nonemot izdedZu slani, ir jaaizsarga acis un seja ar atbilstoSiem aizsardzibas lidzek|iem.

Plasaku informaciju skatit timekl|a vietné www.kemppi.com > Welding ABC.

Piekausésanas materiali un aprikojums

Minarc Evo var izmantot ar jebkura veida elektrodu, kas ir piemérots metinasanai ar

lTdzstravu. Konkréta aparata elektrodu izméri ir noraditi rokasgramatas sadala

»1ehniskie parametri”.

1. Irjaievéro metinaSanas darbu tehniskie noteikumi, kas noradtti uz elektrodu iepakojuma.

2. Pirms metinaSanas sakSanas parliecinieties, ka ir izvéléts vajadzigais metinasanas veids.

3. Manuali parbaudiet, vai metinaSanas kabela un zeméjuma kabela savienojumi ir savilkti.
Ja kabela savienojums nav savilkts, tas samazinas metinaSanas produktivitati un radis
savienojuma parkar$anu, ka arl, iespéjams, padaris spéka nesosu garantiju jlsu
iegadatajai iekartai.

4. lzvélieties vajadziga veida elektrodu un stingri iestipriniet to turétaja.

Zemésanas kabelis un spaile

Ja iespéjams, vienmér nostipriniet zeméjuma kabeli ar spaili tieSi uz metinamas
sagataves.

1.  Attiriet zeméjuma spailes kontaktvirsmu no krasas, netirumiem un rusas.
2. Rapigi pievienojiet spaili ta, lai kontaktvirsma batu péc iespéjas lielaka.

3.  Unvisbeidzot parbaudiet, vai spaile paliek nostiprinata stavoklr.

Manuala metinasana ar elektrisko loku un metala elektrodu (MMA)

Izvélieties vajadzigos metina8anas parametrus atbilstoSi piekausé8anas materiala

razotaja ieteikumiem un metinamas Suves 1pasibam.

1. lzvélieties vajadzigo metinaSanas kabela polaritati (+ vai —) (parasti, + ) un zemésanas
kabela polaritati (parasti —) atbilstoSi piekauséSanas materiala razotaja ieteikumiem.
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2. lzvélieties MMA metinaSanas reZimu, uz vadibas panela nospiezot metinadSanas veida
izvéles pogu.

3. Ar stravas regulatoru izvélieties piemérotu metinasanas stravu.

4. Sametiniet nelielu izméginajuma Suvi, lai parbaudttu, vai parametri ir izvéléti pareizi.
Novietojiet iekartu piemérota vieta, parbaudiet vai kabela garums ir pietiekams metinasanas
gajiena pabeigSanai. Pirms metinaSanas sakSanas parliecinieties, vai jisu stavoklis
sagataves priek$a ir érts un stabils, un jlisu svars ir vienmérigi sadalits. Parliecinieties, ka
stravas iekarta no avota atbilst izveélétajam elektroda izméram. Parliecinieties ari par to, vai
uz acim ir uzbidita metinaSanas aizsargmaska (elektroniskas Kemppi metinaSanas
aizsargmaskas, pieméram, Kemppi BETA 90X, dod iespéju ar lielu precizitati noteikt
metinaSanas sakuma vietu un labak koncentréties uz metina8anas procesu. Turklat tiek
samazinata loka uzliesmoS$anas iespéja). Parliecinieties, vai citas personas, kuras atrodas
vieta, kur notiek metinasanas darbi, ir informétas par to, ka jis sakat metinaSanu. Lai
aizdegtu elektrisko loku, novelciet ar elektrodu pa sagataves virsmu.

Kad elektrods aizdegsies, redzésiet spilgtu izkauséta materiala plankumu (tie ir izkausétie
izdedzi, kas veidojas no elektroda parklajuma) un tums&akas nokrasas materialu — pasu
Suves metalu, kas veidojas elektroda stieples izkauséSanas rezultata. Turiet elektrodu
apméram 75-85 gradu lenkT pret horizontali, atliecot no metinaSanas Suves. Saglabajiet $adu
stavokli, uzturot attdlumu 3 mm no elektroda gala I1dz darba virsmai. Lidz ar elektroda
izdeg8anu 8ads attalums, t. i., pastavigs loka garums, ir jauztur visa metinasanas cikla laika.
Lenam parvietojiet elektrodu no izkauséta materiala metinaSanas vannas, saglabajot
nemainigu parvietoSanas atrumu. Metina8anas Suves uzkausétajam valnitim jabat taisnam
un visa garuma vienada platuma, augstuma un izskata. Parvietojoties parak léni,
metinaSanas vanna k|Us parak liela un var sagatavi izdedzinat cauri, parak atras
parvietoSanas rezultata Suve bis parak Saura, iespéjams, ar izdedzu ieslégumiem un/vai
mazu stipribu. IzdedZiem, kas saciet&jusi uz Suves virsmas, péc metinasanas jabut viegli
nonemamiem ar pneimatisko cirtni. Nonemot izdedzus no Suves virsmas, valkajiet
aizsarglidzek|us acim un sejai.

3.3. Metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidée
(TIG)

Minarc Evo var izmantot arT TIG metinaSanas galveno operaciju veikSanai un stravas attalai
vadibai. Metinot ar TIG metodi, elektriskais loks aizdegas, ar elektrodu pieskaroties virsmai un
péc tam pacelot to. Metinasanai ar TIG metodi nepiecieSama papildu aprikojuma un stravas
attalas vadibas ieri¢u pasatiSanas numuri ir noraditi rokasgramatas sadala ,Detalu pasatiSanas
numuri”.
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Pirms metinasanas sakSanas parliecinieties, ka uz aparata Minarc Evo vadibas panela ir
izvéléts metinaSanas veids TIG.

Metinot ar TIG metodi, elektriskais loks veidojas starp volframa elektrodu un sagatavi.
Elektriska loka iedarbiba sagataves metals kust, veidojot izkausétu metinaSanas vannu.
Elektriskais loks un volframa elektrods, kas iemontéts deglt metinaSanai ar TIG metodi, ir
aizsargats ar inertu aizsarggazi, ko TIG metinaSanai padod caur degla sprauslu. Ka aizsarggazi
izmanto argonu, ar patérinu apméram 8-10 I/min. Ja tas nepiecieSams metinata savienojuma
izveidoSanai, metinaSanas vanna tiek ievadits piemérots piekauséSanas materials.
PiekauséSanas stieples padeve metinaSanas vanna notiek no telpas arpus elektriska loka un
aizsarggazes zonas. Piekausésanas stiepli un metinaSanas stravas stiprumu izvélas atkariba
no pamata metala veida un biezuma, ka art atbilstoSi Suves formai un stavoklim metinaSanas
laika.

UZMANIBU! Parliecinieties, vai jasu acis un seja ir aizsargata ar atbilstosiem aizsarglidzekliem.
UZMANIBU! Volframa elektroda galam ir jabat noasinatam $ada veida:

3.3.1. TIG metinasanas ar lidzstravu
Izvélieties nepiecieSamos metinaSanas parametrus ta, lai varétu kvalitativi sametinat paredzéto
metinaSanas Suvi.
1. Pievienojiet degli TIG metinaSanai pie baroSanas avota negativa (=) pola, bet zemé&juma
vadu — pie pozitiva (+) pola.
2. lzvelieties TIG metinaSanas rezimu, uz vadibas panela nospiezot metinaSanas veida izvéles
pogu.
3. Ar stravas regulatora palidzibu izvélieties piemérotu metinasanas stravu.
Parliecinieties, vai ir ieslégta aizsarggazes (argona) padeve, un tas patérins ir apméram 8-10 I/min.
5. Sametiniet nelielu izméginajuma Suvi, lai parbaudttu, vai parametri ir izvéléti pareizi.

&

3.3.2. Zeméjuma kabelis un spaile
Ja iespéjams, vienmér nostipriniet zeméjuma kabeli ar spaili tieSi uz metinamas sagataves.
1. Attiriet zeméjuma spailes kontaktvirsmu no krasas, netirumiem un rusas.
2. Rapigi pievienojiet spaili ta, lai kontaktvirsma batu péc iespéjas lielaka.
3.  Unvisbeidzot parbaudiet, vai spaile paliek nostiprinata stavokilr.



3.3.3. Metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)

3.4.

Izmantojot TIG metinaSanas metodi un lidzstravas baroSanas avotu, ka aizssarggaze tiek
izmantots argons. lekartas vietéjais izplatitajs var jums palidzét pareizi izvéléties gazi,
piegadataju un paligierices. Atveriet gazes ventili uz degla Kemppi TTM 15V TIG. Kad sak
plast gaze, aizdedziniet elektrisko loku. Lai aizdegtu loku, ar volframa elektrodu viegli
japieskaras pie sagataves un japace] elektrods. DroSs panémiens, ko ieteicams izmantot
praksé, ir uz Tsu bridi ar volframa elektrodu viegli pieskarties pie sagataves virsmas, un péc
tam atvilkt atpaka| uz keramikas degla TIG metinasanai, lai volframs vairs nebatu kontakta ar
sagataves virsmu. Sadu darbibu rezultata kontroléjama veida tiek radits un partraukts
Tslaicigs volframa elektroda kontakts ar sagatavi, turklat vispirms izveidojas elektriska kéde,
bet péc tam, taja bridr, kad tiek partraukts volframa elektroda un sagataves virsmas kontakts,
aizdegas metinasanas loks.

Lai noregulétu loka garumu, volframa elektroda gals ir jatur attiecigaja attaluma no
sagataves. Piemérota loka garums parasti ir vienads ar volframa elektroda diametru.

Kad loks aizdegas, lenam parvietojiet elektrodu uz priekSu pie Suves sakuma, noliecot

degli dz vilk§anas lenkim apméram 10-15°. Vajadzibas gadijuma noregulgjiet

baro$anas avota stravu ta, lai pie attieciga taisnas parvietoSanas atruma tiktu uzturéts
pastavigs metinaSanas vannas izmérs. Ja tas nepiecieSams Suves metinasanai,

ievadiet vanna piekausésana stiepli, kas savienojama ar pamata metalu.

Lai beigtu metinaSanu, paceliet degli, atvelkot no sagataves, un aizveriet gazes ventili uz
degla.

UZMANIBU! Obligati nostipriniet gazes balonu vertikala stavokii vai lpasi izgatavota
sienas stativa, vai balonu parvadasanas ratinos. Péc metindS§anas vienmér aizveriet
balona ventili.

Siksnas izmantoSana parnésasanai

Siksnas izmantoSana un stiprind$ana parnésasanai

Aparats tiek piegadats kopa ar auduma pleca siksnu parnésasanai un metala spaiju
komplektu. Pleca siksnu var izmantot ka értu I1dzekli aparata un kabelu komplekta
parnésasanai. Ir paredzétas divas vienadas metala spailes. Piestipriniet vienu spaili pie
katras metala pacelSanas cilpas aparata augSdala. Noreguléjiet pleca siksnu érta garuma.
Tagad aparatu var parnésat. Ja vélaties parnésat un piestiprinat art kabelu komplektu,
uzlieciet kabelu saiski uz siksnas, ka paradits attéla, parmetiet tam pari siksnu un atstajiet
brivo spaili virs kabelu saiSka, péc tam piestipriniet brivo spaili pie pacelSanas cilpas blakus
jau piestiprinatajai aizmugurégjai spailei. Kad pacelsiet aparatu aiz siksnas, kabe|lu komplekts
bats stingri iespiléts parnésasanai gatava stavokli.

UZMANIBU! Aizliegts izmantot aparatu, kad tas karajas pleca siksna.
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4.1.

4.2.

TEHNNISKA APKOPE

UZMANIBU! Uzmanieties, stradajot ar elektriskajiem kabeliem!

Veicot aparata tehnisko apkopi, nemiet véra ta izmantoSanas koeficientu un vidi, kura tas
strada. Pareizi ekspluatéjot aparatu un regulari veicot ta tehnisko apkopi, var izvairities no
nevajadzigam atteicém un piespiedu dikstaves darba.

Ikdienas tehniska apkope

Katru dienu veiciet $adas tehniskas apkopes operacijas:

* Notiriet elektroda turétaju un degla gazes sprauslu TIG metinadSanai. Nomainiet
bojatas vai nolietotas detalas.

» Parbaudiet degla elektrodu TIG metinasanai. Ja nepiecieSams, nomainiet to vai
noasiniet.

» Parbaudiet metinadanas kabela un zemé&juma kabela savienojumu blivumu.

» Parbaudiet spéka pievada un metinaSanas kabe|u stavokli, nomainiet bojatos kabelus.

« Parliecinieties, vai apkart aparatam ir pietiekami daudz brivas vietas ventilacijai.

Darbibas traucéjumu meklésana un novérsana

Darbibas traucéjums Célonis

Neiedegas galvena  Aparatam nav pievienota elektrobaroSana.
slédza indikators * Parbaudiet tikla drosinatajus.
 Parbaudiet tikla kabeli un spraudkontaktu.

Neapmierinods Metina$anas kvalitati ietekmé vairaki faktori.
metinasanas ¢ Parliecinieties vai izvéleéta metinasanas strava atbilst izvéleta
rezultats elektroda tipam un izm&ram.

» Parbaudiet, vai kabela savienojumi ir savienoti pareizi un drosi.

* Parliecinieties, vai ir pareizi izv€l€ts metinasanas veids.
 Parbaudiet, vai ir tira virsma zemé&juma kabela spailes kontakta
zona, un vai kabelis un spaile nav bojata,

* Metinot ar TIG metodi, parbaudiet, vai ir ieslegta aizsarggazes
padeve un pareizi iestatits tas paterins.

Slikta aizdegSanas un slikta loka kvalitate, metinot ar TIG metodi,
var biit volframa elektroda sliktas sagatavosSanas rezultats. Pirms
metinasanas ar TIG metodi obligati apskatiet un noasiniet elektroda

gala smaili.
Deg parkarSanas Parasti tas nozZimg, ka ir sasniegta konkrétas iekartas maksimala
indikators aprekinata darba temperatiira. Ir nostradajis termorelejs, kas

atslédz metinasanas aparata elektrobarosanu. Laujiet aparatam
atdzist, pec neilga laika tas atgriezisies sakotngja stavokli, un
var@s atsakt metinasanu.

« Parliecinieties, vai brivi cirkul€ dzesgjosais gaiss.

e Jair parsniegti aparata darba cikla parametri, pagaidiet, kamer
nodziest indikators.

Dazos apstak]os $is indikators var noradit arT uz baroSanas stravas
sprieguma nestabilitati.

BaroSanas stravas spriegums ir parak mazs vai parak liels.

Ja ar iepriek$ noradttajiem pasakumiem nav noveérsti aparata darbiba traucéjumi, vérsieties
Kemppi apkalpo$anas centra.
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4.3.

Glabasana

Glabajiet aparatu tira un sausa vieta. Aparatam jabut aizsargatam pret lietu, bet pie
temperatiram, kas augstakas par +25°C — no tieSiem saules stariem.

Aparata utilizacija

Elektriskas iekartas nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem!

Saskana ar Eiropas Parlamenta un Padomes Direktivu 2002/96/EK par elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumiem, un valsts tiestbu aktiem nolietotas elektriskas iekartas ir
jasavac atseviSki un janogada atbilstoSos utilizacijas uznémumos, kas nodrosina apkartéjas
vides aizsardzibu.

lekartas TpasSniekam norakstita iekarta ir janogada nolietoto iekartu savaksanas

regionalaja centra atbilstosi vietéjo valsts iestazu vai uznémuma Kemppi parstavja

noradijumiem. levérojot 8is Eiropas direktivas prasibas, jus aizsargajat apkart&jo vidi un
cilvéku veselibu.

5. DETALU PASUTISANAS NUMURI

MetinaSanas aparats Minarc Evo 180  ar zem&uma un metinaSanas 61002180

kabeliem

Metinasanas aparats Minarc Evo ar zem&juma un metinasanas 61002180DK
180 (Danija) kabeliem

MetinaSanas aparats Minarc Evo ar zem&juma un metinasanas 61002180VRD
180VRD kabeliem

Metinasanas aparats Minarc Evo ar zem&juma un metinasanas 61002180AU
180AU (Australija, Jaunz€lande) kabeliem

Metinasanas aparats Minarc Evo ar zem&juma un metinasanas 61002140AU
140AU (Australija, Jaunzélande) kabeliem

Metinasanas aparats Minarc Evo ar zemgjuma un metinasanas 61002180NP
180NP kabeliem (bez tikla spraudkontakta)

Zemeéjuma kabelis un spaile 6184015
Metinasanas kabelis un elektroda 6184005
turétajs

Siksna parnésasanai 9592163
Papildus: deglis TTM15V 4wm 6271432
metinasanai ar TIG metodi

MetinadSanas maska BETA 90 9873045
MetinadSanas maska BETA 90X 9873047
Maska Beta 90 FreshAir ar P1700
komplektu Flow Control

Attalas vadibas pults R10 5m 6185409
Attalas vadibas pults R10 10m 618540901
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TEHNISKIE PARAMETRI

Minarc Evo 180

Tikla spriegums

Tikla spriegums (AU)

Nominala jauda pie maks. stravas

Patérina strava

Patérina strava (140 AU)
Tikla kabelis
DroSinatajs

Stravas stiprums/spriegums pie izejas 40°C

Stravas stiprums/spriegums pie izejas 40°C
(140 AU)

1 ~50/60 Hz
1 ~50/60 Hz
30% darba cikls, MMA

35% darba cikls, TIG
30% darba CikIS 1.

100% darba cikls, ED 1.4
100 % darba cikls, ED
HO7RN-F

C tipa

30% darba cikls, MMA

100% darba cikls, MMA
35% darba cikls, TIG
100% darba cikls, TIG
28 % ED MMA

100 % ED MMA

MetinaSanas stravu un spriegumu diapazons MMA

TukSgaitas spriegums

TukSgaitas patéréta jauda

Sprieguma pakapes

Jaudas koeficients pie 100% darba cikla
Derigas darbibas koef. pie 100% darba cikla

Gabalelektrodi
Gabaritu izméri (G x P x A)
Masa

Termoizturibas klase
Elektromagnétiskas savienojamibas klase

Aizsardzibas klase
Darba temperattiras diapazons
Glabasanas temperatiras diapazons

Standarti

IEC 60974-1
IEC 60974-10
IEC 61000-3-12

TIG
aplis

MMA

]

augstums ar rokturi
bez tikla kabela
ar tikla kabeli

230B+15%
240 B+ 15%
170 A/5,7xVA

180 A/4,0xVA
24 A

15A
10,0 A
3G1.5 (1,5 mm?, 3 M)

16 A: 170 A 30% darba cikls
10 A: 140 A 28% darba cikls

170 A/26.8V
115A/246V
180A/17.2V
130 A/15.2V
140 A/ 256V

80A/23.2V
10 A/15V - 170 A/32 V

10 A/10 V — 180 A/30 V

90 B;VRD 30 V; AUVRD 12 V

30W

Bezpakapju regulésana
0,99

84%

1,5-4,0mm
361x139x267 mm
5,4 kg

5,85 kg

F (155°C)

A

IP23S
-20...+40°C
-40...+60°C
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